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Curso Método de Ensayo No Destructivo de

Ultrasonido Gonvencional Nivel II

Dirigido a:

Personal involucrado en el proceso de examinacion, interpretacion y
evaluacion por el método de ensayo no destructivo de ultrasonido
convencional (Supervisores, Inspectores, Soldadores, Jefes de CGalidad,
etc.).

—

1. Definicion

2. Ventajas y Desventajas.

3. Clasificacion.

4. Técnicas de contacto.

4.1. Haz Normal

4.2. Haz Angular

4.3. Haz Superficial

5. Parametros de ensayo.

5.1. Equipos. ME Digital, ME A Scan, ME Detector de fallas.
5.2. Transductores: Sensibilidad, Resolucion y Penetracion
5.3. Acoplantes: Seleccion / Eficacia y Eficiencia.

5.4. Calibracion

5.4.1. Tipos.

5.4.2. Reflectores de referencia.

5.4.3. Estandares de referencia.

5.5. Evaluacion de reflector

5.5.1. Dimensionamiento de reflector

5.5.2. Comparacion de reflector.

6. Examinacion de materiales.

7. Procedimientos y Criterios de Aceptacion.

7.1. ASTM E114 Ultrasonic Pulse-Echo Straight-Beam Contact Testing.
7.2. ASTM E587 Ultrasonic Pulse-Echo Angular-Beam Contact Testing.
7.3. ASTM E797 Standard Practice for Measuring Thickness by Manual
Ultrasonic Pulse Echo Contact Method.

7.4. AWS D1.1. Structural Welding Code:Steel Part F

7.5. AWS D1.1. Structural Welding Code:Steel Part O
7.6. APl 1104 Welding of Pipelines and Related Facilities Part 11.4
7.7. ASME Sec. V Non-destructive Examination Art.4
8. Despedida.
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